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Kiegészitok a mérési feladatokhoz

Hosszlsag

Szamlalas

Kalibralas

Szogmérés

Szemlencsék

Program a mérési
feladatokhoz

e Targymikrométer (1) a kalibralashoz

e Kiilonféle beosztast racsozatok (2), milliméterben
és hiivelykben

e Racshalo (3)
¢ Koordinatarendszerrel ellatott racshalé

a racsozat segitségével mérhetd, pl. 12mm : 120 vagy
5mm : 100.

a sejtek, sejtmagok és mas, hasonld képletek a racshalo
segitségével egy adott terlileten megszamlalhatok.

A targymikrométerrel torténd kalibralas sorén hatarozza
meg, hogy a szemlencsében taldlhat6 racshal6 osztésai
az adott nagyitas mellett mekkora értéket jelentenek.

a koordinatarendszerrel ellatott racshalé és a forgathatd
polarizacios asztal fokbeosztasa segitségével végezhetd
el.

Kérjlk, olvassa el a készilékhez mellékelt utasitadsokat
a szemlencsék racshaldval torténd hasznalataval
kapcsolatban. Racshald hasznalata soran az élesség
preciz beallitdsahoz két allithaté szemlencsére van
szlkség.

Amennyiben a sztereomikroszkoppal vagy a
makroszkoppal digitalis fényképeket készit, javasoljuk,
hogy hasznélja az interaktiv mérési, feliratozasi és
megjegyzés funkciokkal is rendelkezd Leica IM archivald
és képkezeld programot.
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Apolas, tisztitas

A

Keriilje a feliiletet felsért6 korroziv tisztitoszerek és
-anyagok hasznalatat.

Tartsa be a felhasznaldi kézikonyv tisztitassal
kapcsolatos utasitasait!

A még hasznélatba nem vett racshélokat és
targymikrométereket ne tarolja a szallits soran
hasznalatos csomagolasban.

Tisztitasra az alabbiakat hasznalhatja:

puha, szaraz kefe
kézi fujtato
optikai torléruha
vattapamacs

finom, puha, nem sz6sz616dé anyagok: ujjlenyomatok
eltavolitdsahoz enyhén vizes, makacs
szennyez6désekhez alkoholos ruha.
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A dioptria és a racshalo beallitasa

i

Preparalas

Racshalé
hasznalata
hagyomanyos
szemlencsén

Fokuszalas a
mintara

Allitsa be a szemlencsét precizen, hogy a racshalét
és vizsgalt mintat egyszerre tisztan
(parallaxismentesen) lassa.

P Az eszkdzhdz mellékelt
kézikdnyvben leirtaknak
megfelelden dllitsa be a
szemlencséket, a szemta-
volsagot, a megyvilagitast stb.

» Allitson be mindkét
szemlencsére «0» dioptriat.

P Vilagitsa meg a latoteret a minta
haszndlata nélkul.

Ne nézzen a szemlencsébe!

P Forgassa Utkdzésig a racshalos
szemlencsét az 6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba.

Nézzen bele a szemlencsébe.

» Ovatosan forgassa el a racshalés
szemlencsét az 6ramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba,
mig a mérévonalakat tisztan
nem latja.

e Ne valtoztasson a szemlencse
beéllitasan.

P Helyezzen be egy teszttargyat
(pl. a targymikrométert) a lencse
ala.
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Racshalé nélkiili,
hagyomanyos
szemlencse

A szemlencsék
parallaxis-
ellendrzése

Ne nézzen a szemlencsébe

4

Valassza ki a legkisebb
nagyitast.

A mintat a rdcshalds
szemlencsén keresztil figyelve
fokuszaljon.

Valassza ki a legnagyobb
nagyitast.

A fékuszcsavarral éllitsa be az
optimalis élességet.

Forgassa (itkdzésig a racshalé
nélklli szemlencsét az
o6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyba.

Valassza ki a legkisebb
nagyitast.

Ovatosan forgassa el a
racshald nélkuli szemlencsét
az dramutato jarasaval
megegyez6 irdnyba, mig

a mintat tisztan nem latja.

‘//
Il

Valassza ki a legnagyobb
nagyitast.

Vizsgélja meg a mintat mindkét
szemlencsét hasznalva.
Ha sziikséges, fékuszaljon Ujra. E

Nézzen a szemlencsékbe és dvatosan mozgassa

a fejét.

A racshal6 és a minta egymashoz képest nem
mozdulhat el, azaz egy fokuszsikban kell legyenek
(parallaxistol mentesen). Ellenkezé esetben ismételje
meg a fenti Iépéseket.
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A racshalo kalibralasa

Miért kell
kalibralni?

Nem sziikséges
kalibralnia, ha

Kalibralnia kell, ha

Csak egyszer
kalibraljon

A zoom-pozicié
beallitasa

i

A racshélora csak a szemlencse nagyitasa vonatkozik.
Ateljes nagyitast ugyanakkor a szem- és targylencsék,
anagyitasvalté helyzete és az egyéb kiegészit6 tubusok
(példaul koaxialis megvilagito) is befolyasoljak, igy a teljes
nagyitas ezek barmelyikének valtoztatasakor médosul.

A targymikrométer kalibralasa soran hatarozza meg,
hogy a racshalé osztasai az adott nagyitas mellett
mekkora értéket jelentenek. A vizsgalt minta valédi
méretei csak azutan kaphatdk meg, hogy ezt az értéket
megallapitotta.

. csak relativ méréseket vagy
0sszehasonlitasokat végez.

. abszolut méréseket szeretne.

A hasznalatos optikak/nagyitas-kombinaciok kalibralasat
csak egyszer kell elvégezni. A kalibracids értékeket
célszer(i tablazatba foglalva rogziteni (erre a 12. oldalon
talal példat).

Ha rogzitheté zoom-beadllitasokkal (Leica MZ6, MZ75,
MZ9s stb.) vagy allithaté régzitével rendelkezé
mUszerekkel (Leica S6 modellek stb.) dolgozik, egy adott
nagyitas mindig pontosan visszaallithat6 (bévebb leirast
a sztereomikroszkop kézikdnyvében tall).

Ha olyan nagyitasvaltéval felszerelt miiszert hasznal,
amelynél a beallitasokat nem lehet régziteni,

ott a beallitdsok modositasa soran pontatlansagok
Iéphetnek fel. Ha ilyen esetben is nagypontossagu
mérésre van sziikség, akkor a kalibralast a nagyitas
minden valtozasa utan ujra el kell végezze.
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Kalibralas

Kalibraciés képlet

Mérés - Felhasznaléi kézikonyv

» Helyezze ra a targymikro-

métert a targyasztalra és )
allitsa be élesre.

Valassza ki azt a nagyitast,
amelyet a késébbiekben,
a mérés soran hasznalni
szeretne.

Allitsa be a szemlencsében ——————

talalhato racshalot és
targymikrométert parallaxis-mentesre (4. oldal).
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Allitsa vonalba a targymikrométert (X) a racshaléhoz
(Y), azzal parhuzamosan.

Fokuszaljon ra két egybees6 fokbeosztasra.
Arajzon 0 és 10

Szamolja meg, hogy a racshalo (Y) egy adott
intervallumahoz a targymikrométeren (X) hany
beosztas (mm vagy hivelyk) tartozik.

A rajzon: a targymikrométeren 7,8mm megfelel
120 osztasnak a racshalon

Szamolja ki a kalibracios értéket az alabbi képlettel.

targymikrométer: a milliméterek (hlivelykek) szama
szemlencse-racshélo: az osztasok szdma

imm (hiivelyk) = kalibraciés érték mm-ben

Y (hiivelykben)



Mérés, szamlalas

Hosszmérés

>

>

Tavolitsa el a targymikrométert és fokuszaljon
a mintara.

Szémolja meg, a racshalé hany beosztéasa fedi le
a mérendd tavolsagot.

Az osztasszamot szorozza meg a kalibracios
értékkel.

Az eredmény a mérendd tavolsag mm-ben
(hiivelykben).

Szamlalas
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Tavolitsa el a targymikrométert és fokuszaljon
a mintara.

Szamolja meg a részecskéket (sejteket) az adott
terUleten.

A terllet kis négyzetekbd! ll.
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Példak

1. Fokbeosztas 1 y

12mm : 120 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 U 1©
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Targymikrométer

0,imm-es Kalibralas
beosztassal ) . )
7,8mm a targymikrométeren (X)

K 120 osztas a racshalén (Y)

% mm = 0,065mm kalibréciés érték

Mérés
A racshalén megszamolt osztas: 112

Eredmény:

A mérendd tavolsag:
112 osztas x 0,065mm = 7,3mm hosszu
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2. Fokbeosztas y

5mm : 100 0
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Targymikrométer
0,imm-es Kalibralas
beosztassal ; . ;
1,37mm a targymikrométeren (X)
K 100 osztas a racshalon (Y)
1,37 —— mm = 0,014mm kalibracids érték
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Mérés

A racshalén megszamolt osztas: 34
Eredmény:
A mérendd tavolsag:

34 osztas x 0,014mm = 0,47mm hosszu

10 Mérés - Felhasznaléi kézikonyv



3. Fokbeosztas y
100 x 1mm?
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Kalibralas
6,2mm a targymikrométeren (X)

K 10 osztas a racshalén (Y)

62 mm = 0,62mm Kalibraciés érték
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Szamlalas
Az A négyzet teriilete: 0,38mm?
Eredmény: 4 sejt / 0,38mm?

A B négyzet teriilete: 9,5mm?
Eredmény: 16 sejt / 9,5mm?
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Tablazat

Kalibralas
1. Fokuszéljon a targymikrométerre.
2. Szémlalas:

a milliméterek (hiivelykek) szama a targymikrométeren (X)
=]

az osztasok szama a racshalon (Y)
3. Akalibracios érték kiszamitésa (a racshald egy osztasa):
= mm (huvelyk) kalibrécids érték
Mérés

4. A targymikrométer helyett a mintara fokuszaljon.
5. Szamlalas és szamitas:

osztas a racshalon

mm (hiivelyk) kalibraciés érték =_____mm (hiivelyk) mért tavolsag
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