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Priedai matavimams atlikti

ligiai

Skaiciavimas

Kalibravimas

Kampo matavimas

Okuliarai

Matavimy atlikimo
programiné jranga

¢ Objektinio staliuko mikrometras (1), naudojamas
kalibravimo metu

¢ Okuliaro skalé, sugraduota jvairiais matavimo
Zingsniais (2) mm ir coliais.

e Okuliaro skalé su tinkleliu (3)
¢ Okuliaro skalé su koordinaciy tinklu

Matuojami naudojant okuliaro skales su suzymétais
matavimo intervalais, pavyzdziui:
12mm : 120 arba 5mm : 100.

Lastelés, branduoliai ir panasios strukturos gali buti
skaiCiuojamos vienoje konkrecioje srityje, naudojant
plokstele su tinkleliu.

Jei kalibruojate objektinio staliuko mikrometru, intervalo
verté nurodoma okuliaro ploksteléje su tinkleliu,
atsizvelgiant j méginio didinimo laipsnj.

Gali buti atliekamas naudojant okuliaro skale su
koordinaciy tinklu ir vadovaujantis kampy padalijimo
skale ant sukamojo poliarizacijos stalelio.

Informacija apie okuliaro skaliy naudojimg pateikiama
prietaiso naudojimo instrukcijoje. Siekdami tiksliai
nustatyti ryS8kuma, jrangoje su matavimo skalémis
naudokite du reguliuojamus okuliarus.

Jei naudodami savo stereomikroskopg ar makroskopa,
darysite skaitmenines nuotraukas, rekomenduojame
isigyti ,,Leica IM“ vaizdy archyvavimo ir vaizdy
apdorojimo programine jrangg su matavimo moduliu
interaktyviai matuoti, jraSyti ir pazyméti.
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Prieziura, valymas

Valymui nenaudokite koroziniy valikliy ir pavirSius
braizanéiy medziagy.

Laikykités Jusy jsigyto prietaiso naudojimo
instrukcijoje pateikty prietaiso valymo taisykliy.

¢ Nepanaudoty okuliaro skaliy ir objektinio staliuko
mikrometry nelaikykite originaliose pakuotése,
kuriose jie buvo pristatyti.

Prietaiso ir jo detaliy nesugadinsite, jei valymui
naudosite:

¢ minkstus, sausus Sepetélius;
e dumples;

e optikai valyti skirta medziaga;
e vatos gumulélius;

¢ plong, minksta, nesipukuojantig medziaga: jei norite
nuvalyti pirSty atspaudus, sudrékinkite medziagos
gabalélj, o jei purvas sunkiai nusivalo, medziagos
gabalélj suvilgykite alkoholiu.
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Dioptrijy ir plokstelés su tinkleliu reguliavimas

kad galétuméte aisSkiai matyti skale ir méginj tuo
paciu metu (be paralakso efekto).

i Tiksliai pagal savo akis sureguliuokite okuliarus taip,

ParuoSimas P Pagal prietaiso naudojimo
instrukcijoje pateiktg apraSyma
nustatykite atstuma nuo akies,
okuliarus, apSvietima ir t. t.

» Abiejuose okuliaruose
nustatykite 0 dioptrijas.

» ApSvieskite regéjimo lauka be
meginio.

Okuliarui Neziurékite pro okuliarus.
sureguliuoti ), g jte okuliarg su skale pries

naudokite okuliaro |ikrodzio rodykle tol, kol jis
skale atsirems j stabdiki].
Paziurékite pro okuliara. @ V
P Létai sukite okuliarg su skale oo

pagal laikrodzio rodykle tol,
kol aiSkiai matysite matavimo linijas.

e Okuliaro reguliavimui
nebenaudokite plokstelés su
tinkleliu.

=

Tiriamojo méginio » UZdékite tiriamajj méginj
fokusavimas (pvz.: objektinio stalelio \
mikrometra) po leSiu.
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Okuliaro
sureguliavimas
nenaudojant skalés

Tikrinamas okuliaro
paralaksas

Neziurékite pro okuliarus

4

Pasirinkite maziausig didinimo
laipsn.

Stebékite méginj pro okuliarg
su skale ir sufokusuokite
vaizda.

Pasirinkite didziausig didinimo
laipsn;.

Ryskumg sureguliuokite naudodami
fokusavimo mechanizma.

Sukite okuliarg be plokstelés su
tinkleliu prie$ laikrodZio rodykle
tol, kol jis atsirems j stabdiklj.

Pasirinkite maziausig didinimo
laipsn.

Stebékite méginj pro okuliarg
be skales ir létai sukite okuliarg
pagal laikrodzio rodykle tol,

kol aiSkiai pamatysite mégin;.

Pasirinkite didziausig didinimo

laipsn. li
Stebékite meginj pro

abu okuliarus. 0
Jei butina, su fokusavimo

mechanizmu i§ naujo
sufokusuokite vaizdg. Il

Zirékite pro okuliarus ir $iek tiek judinkite galva.

Skalé ir méginys neturi artéti vienas prie kito, t. y. turi
buti aiSkiai sufokusuoti vienoje plokstumoje (neturi
pasireiksti paralakso efektas). Jei taip néra,
pakartokite procesa.
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Kalibravimo skale

Kodél reikia atlikti
kalibravima?

Kalibravimo
nereikia atlikti

Kalibravima reikia
atlikti

Kalibruoti reikia tik
vieng karta

Mastelio keitimo
nustatymy
iSsaugojimas

e

Skalé didinama tik su okuliaru.

Taciau visas méginio padidinimas priklauso nuo lesio,
didinimo laipsnio keitiklio, okuliaro ir pasirinktinai
naudojamo papildomo vamzdelio (pvz., vienaasiai
apSvietimo Saltiniai) ir keiciasi, kai kei¢iami Sie faktoriai.

Jei kalibruojate objektinio staliuko mikrometru, intervalo
verté ant skalés nurodoma atsizvelgiant j méginio
didinimo laipsnj. Tikrasis méginio dydis gali bati
jvertinamas tik tuomet, kai nustatoma kalibravimo verté.

... jei atliekate tik santykinius matavimus ar palyginimus.

... jeijums reikia absoliu¢iy matavimo verciy.

Kiekvieno Jusy naudojamo optikos ir didinimo laipsnio
derinio kalibraciné verteé turi buti nustatoma tik vieng
karta. Pildykite atitinkamy kalibravimo verCiy lentele
(zr. pavyzdj 12 puslapyje).

Naudodami prietaisus su fiksuojamais mastelio keitimo
parametrais (,Leica MZ6", ,MZ75¢, ,MZ95« t.t.) ar
reguliuojamais stabdikliais (,Leica S6“ modeliai ir t.t.),
specifinj didinimo laipsnj visada galima tiksliai atstatyti
(zr. stereomikroskopo naudojimo instrukcijoje).

Naudojant prietaisus su mastelio didinimo keitikliais
be fiksuojamy parametry pakopy, netikslumy gali
atsirasti dar kartg nustatant parametrus. Jei reikalin-
gas didelis matavimo tikslumas, kalibravima
turétuméte atlikti kiekvieng karta, kai keiciate
didinimo laipsnj.
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Kalibravimas

Kalibravimo
formulé

» |dékite objektinio stalelio )
mikrometra j stalelio déklg ir
nustatykite rySkuma.

» Pasirinkite didinimo laipsnj,
kurj naudosite véliau
matuodami.

» Nustatykite okuliaro skale ir
leSio mikrometrg taip, kad @~ ——

nepasireiksty paralakso efektas
(zr. 4 puslapyje).
' y
10 11

1|012345678
t X t

» Sulygiuokite objektinio staliuko mikrometrg (X) greta ir
lygiagreCiai su okuliaro skale (Y).

» Sufokusuokite abu dantelius ties vienu tasku.
Pavyzdyje: 0 ir 10

» Skaiciuokite: objektinio staliuko mikrometro (X) mm
(coliy) skaicius atitinka konkrety okuliaro skalés (Y)
intervaly skaiciy.

» Pavyzdyje: objektinio staliuko mikrometro
7,8mm atitinka 120 okuliaro skalés intervaly.

» Pagal kalibravimo formule apskaiciuokite ir
uzsiraSykite kalibravimo verte.

X objektinio staliuko mikrometras: mm (coliy) skai¢ius
Y okuliaro skalé: intervaly skaicius

i mm (coliai) = kalibravimo verté mm (coliai)
Y
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Matavimas, skai¢iavimas

Matavimo ilgis

e
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» Nuimkite objektinio stalelio mikrometrg ir
sufokusuokite meginio vaizda.

P Suskaiciuokite, kiek okuliaro skalés intervaly
uzdengia reikalingg matavimo atstuma.

» Padauginkite intervaly skaiciy i$ kalibravimo vertés.
Rezultatas yra absoliutus matavimo atstumo ilgis mm
(coliais).

Skaiciavimas
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» Nuimkite objektinio stalelio mikrometrg ir
sufokusuokite méginio vaizda.

P Skaiciuokite daleles (Igsteles) zinomoje srityje.
e Sritis gali apimti keletg langeliy.
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Pavyzdziai
1. Matavimo 1 y
e N O O R U O
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Objektinio staliuko
mikrometras Kalibravimas
sugraduotas kas L . . .
0,imm 7,8mm objektinio staliuko mikrometro verteé (X)

K 120 okuliaro skalés intervalai (Y)

% mm = 0,065mm kalibravimo verté

Matavimai

Okuliaro skalés intervalai: 112

Rezultatas:

112 intervalai x 0,065mm = 7,.3mm matavimo
atstumo ilgis
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2. Matavimo Yy
Zingsnis 5mm : 100 0
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Objektinio staliuko

mikrometras Kalibravimas

sugraduotas kas L ) _ .
0,1mm 1,37mm objektinio staliuko mikrometro verté (X)

K 100 okuliaro skalés intervalai (Y)

1 57 mm = 0,014mm kalibravimo verté
100
2 _“\.—_-— -
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ﬁ‘i \
Matavimai

Okuliaro skalés intervalai: 34

Rezultatas:

34 intervalai x 0,014mm = 0,47mm matavimo
atstumo ilgis
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3.Tinklelio zingsnis y
100 x 1mm?
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X

Kalibravimas
6,2mm objektinio staliuko mikrometro verté (X)

K 10 okuliaro skalés intervalai (Y)

62 mm= 0,62mm kalibravimo verté

10

-
-

e ekl S Y ‘J‘ T
=% [T e 1 tee1s smrste
Rl

_';.-‘AF.. Lt
o | T [t
5 ... r
Liia™e L
:'~1'B
b ® . ‘

“w.ﬂu.. : 1.'_
¥ -

4y m Tt At g

™ T, s, .l
- e, -
[ ] - - ~
Skaiciavimas

Langelio A plotas: 0,38mm?
Rezultatas: 4 Iastelés 0,38mm?plote

Langelio B plotas: 9,5mm?
Rezultatas: 16 Iasteliy 9,5mm?plote

Matavimas - Naudojimo instrukcija 11



Lentele

Kalibravimas
1. Sufokusuokite objektinio staliuko mikrometra.

2. Skaiciuokite:

mm (coliy) skai€iy ant objektinio stalelio mikrometro (X)
=]

okuliaro skalés intervaly skai€iy (Y)

3. ApskaiCiuokite kalibravimo verte (vieng okuliaro skalés intervalg):

= mm (coliai) kalibravimo verté

Matavimai
4. Sufokusuokite meéginio, o ne objektinio staliuko mikrometro vaizda.

5. Skaiciuokite ir apskaiciuokite:

okuliaro skalés intervaly skaiciy

X
mm (coliai) kalibravimo verté = mm (coliai) matavimo atstumo ilgis
o
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